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Вулканизационный пресс для стыковки  
конвейерных лент методом  
горячей вулканизации  
OMEGA AL 

   

 

 

 

 

Модель вулканизатора OMEGA 

Назначение Стыковка резинотканевых и резинотросовых конвейерных лент 
методом горячей вулканизации 

Система создания давления пневматическая 

Давление  Верхняя и нижняя пневмоподушки 

 Макс, давление 10 кг/см.кв. 

Материал составных частей алюминий 

Блок управления  Полностью автоматизированная система контроля 

 Таймер отключения питания 

 Регулятор воздушного давления 

 Амперметр и вольтметр 

Нагрев Защищенные нагревательные элементы 
Макс. 185 °С 

Охлаждение Водяное охлаждение 

Ширина стыкуемых лент До 3400 мм 

Длина стыка Любая, набирается комбинацией секций 

Ширина секции 250 мм 

Угол стыковки 16° 

Опции Система для различных величин напряжения 
 

Особенности конструкции и преимущества 

 

 

Верхняя и нижняя пневмоподушки 
Обеспечивают     равномерное распределение     давления     по 

поверхности стыка 

 

Полностью независимые элементы 
 

Каждый элемент (верхний и нижний), разделен на 2 пары алюминиевых 

плит со встроенными системами нагрева, охлаждения и пневматической 

системой создания давления. 
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Секционный пресс 

 
Пресс состоит из отдельных элементов-секций. Число секций зависит от 
требуемой длины стыка. 
Пример: используя 4 элемента пресса получают длину стыка 1000 мм. 
Данная система может быть разделена на 2 независимых пресса с 
длиной стыка 500 мм каждый. 

 

Быстрый процесс вулканизации 

 
Каждая секция оснащена водяной системой охлаждения, которая 
значительно сокращает время вулканизации. 

 

Полностью автоматический блок управления 

Полностью управляет всеми процессами (нагрев, вулканизация и 

охлаждение). Включает: указатель температуры, таймер, вольтметр, 

амперметр и манометр. 

 

Технические характеристики 

Модель 

Макс. ширина 

ленты 

Нагревательная 

плита 
Вес кг./фунт Толщина мм./дюйм 

мм. дюйм мм. дюйм 
верхний 

элемент 

нижний 

элемент 
общий элемента общий 

OMEGA  600 600 23 790*260 31*10 40/88.0 40/88.0 80/176.0 140/5 280/11 

OMEGA  800 800 31 1000*260 39*10 55/121.0 55/121.0 110/242.0 170/6 340/13 

OMEGA  1000 1000 39 1205*260 47*10 65/143.0 65/143.0 130/286.0 170/6 340/13 

OMEGA  1200 1200 47 1415*260 55*10 80/176.0 80/176.0 160/352.0 200/7 400/15 

OMEGA 1400 1400 55 1620*260 63*10 112/246.4 112/246.4 224/492.8 240/9 480/18 

OMEGA  1600 1600 63 1830*260 72*10 123/270.6 123/270.6 246/541.2 280/11 560/22 

OMEGA  2000 2000 78 2250*260 88*10 184/404.8 183/404.8 368/809.6 340/13 680/26 

OMEGA  2600 2600 102 2875*260 113*10 289/635.8 289/635.8 578/1271.6 460/18 920/36 

 

Комментарии: Вулканизационный пресс Omega является самым легким из всех предлагаемых нами вулканизаторов 

(пример: общий вес вулканизатора для ширины ленты 1200 мм и длины стыка 1000 ммм составляет всего 640 кг!!!). 

Основное применение - стыковка широких лент. Omega является единственной моделью вулканизатора, позволяющей 

стыковать ленты шириной до 3400 мм. 
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